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This is the world's top share high performance adhesive which combines flexibility.

Excellent adhesion to polyimide It is used for base materials such as Flexible Substrate
(FCCL) which require flexibility.

In addition, because of its features roll-to-roll production is possible making mass production
possible and contributing to the reduction of production cost
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Epoxy based adhesive for 3 layer FPC
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AH333 100 5 20
HERAP{ LS4 /Recommended curing conditions
250 N 70
205 .
200 60
175 —_——— 1 0
& 190 y— R 140 EH
(°C) 100 o 4 20 (kafom®)
75 /‘/ [ e = En] \ 1 20
gg — A 110
0 : : 0
0 15 30 80 075 ARSBEERY (mir)
Roll to Roll &4

(DCoating (Copper/AH333) - @Dryer(130°C/3min) > ®@Laminate > @Aging(60°C~70°Cx10Hr)->
BRoll cure (170°Cx40min) AH33 3 28 5 14
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				EPOX-AH333

				本製品はエポキシ樹脂系ハロゲンフリー3液混合タイプの接着剤です。 ホンセイヒンジュシケイエキコンゴウセッチャクザイ

				●基本特性（配合後） キホントクセイハイゴウゴ

										配合比（ｇ） ハイゴウヒ						NV（％）				粘度（mPa.ｓ） ネンド						ﾌｨﾗｰ含有 ガンユウ						ﾋﾟｰﾙ（N/㎝）						難燃性 ナンネンセイ				半田耐熱 ハンダタイネツ

				AH333-				A		100						30				600						Not						(180°peel)						Not				OK

								B		5																						23

								C		20

				【測定条件】 ソクテイジョウケン

																				仮乾燥　　     130℃ x 3min カリカンソウ

																				本乾燥　　     170℃ x 40min ホンカンソウ

																				ﾌﾟﾚｽ圧力　     2ＭPa アツリョク

																				半田耐熱　 　（340℃　10ｓ） ハンダタイネツ

				●プレスチャート　　　

				●Roll to Roll 条件 ジョウケン

				①Coating（Copper/AH333）　→　②Dryer（130℃/3min）→　③Laminate（Copper/AH333/PI、140℃）

				④Aging（60℃～70℃ｘ10Hr）→　⑤Roll cure（170℃ｘ40min）

				●物性DATA ブッセイ

				Tg（TMA）								耐電圧 タイデンアツ								熱伝導率 ネツデンドウリツ								Dk/Df								絶縁抵抗 ゼツエンテイコウ						表面抵抗 ヒョウメンテイコウ

				（℃）								（ｋＶ/㎜）								（W/m・K）								（1ＧHz）								（Ω・ｍ）						（Ω・ｍ）

				145								170								0.21								3.00/0.031								＞10						＞10

				●取扱条件 トリアツカジョウケン

										温度条件 オンドジョウケン				容器入れ目 ヨウキイメ						容器 ヨウキ								溶剤 ヨウザイ				比重 ヒジュウ				比重 ヒジュウ				ﾗｲﾌ				配合後 ハイゴウゴ

				AH333-				A		5℃以下 イカ				15Kg						UN缶 カン								MEK				1.107				1.163				2ヶ月 ゲツ				24Hr＜

								B		常温 ジョウオン				15Kg/2.3kg						UN缶/5L缶 カンカン								MEK				1.153

								C		常温 ジョウオン				15Kg/9.0kg						UN缶/10L-UNﾎﾟﾘ カン								-				1.229

				●柔軟性評価（社内オリジナル評価） ジュウナンセイヒョウカシャナイヒョウカ
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				●AH333耐薬品性 タイヤクヒンセイ

				耐薬品性 タイヤクヒンセイ																		耐溶剤性 タイヨウザイセイ

				塩酸 エンサン						硫酸 リュウサン						ＮａＯＨ						MEK						IPA						酢酸ｴﾁﾙ サクサン						ｱｾﾄﾝ						ﾄﾙｴﾝ

				2mol/L（7％）						10%						2mol/L（8％）

				○						○						○						○						○						○						○						○

				【評価方法】 ヒョウカホウホウ

				①		ポリイミドフィルムにAH333を塗布し。銅箔とプレス成型 トフドウハクセイケイ

				②		銅箔を半分マスキングしてエッチチング（接着層を露出） ドウハクハンブンセッチャクソウロシュツ

				③		薬品、溶剤に3時間常温浸漬し、貼り付け部分への侵蝕、接着層の劣化を目視判定 ヤクヒンヨウザイジカンジョウオンシンセキハツブブンシンショクセッチャクソウレッカモクシハンテイ

				●参考ピール強度測定　 サンコウキョウドソクテイ																																		9.807Ｎ/㎝＝1kgf/㎝

				Cu/Ad/PI												Cu/Ad/PEN												Cu/Ad/AL												PI/Ad/Pi

				N/㎝（kgf/㎝）												N/㎝（kgf/㎝）												N/㎝（kgf/㎝）												N/㎝（kgf/㎝）

				12.2（1.2）												8.0（0.8）												25.7（2.6）

				【条件】 ジョウケン

				・接着層厚み　10μ　・圧延銅箔　18μ　　・仮乾燥　140℃　2分　・ラミネート温度　110℃ セッチャクソウアツアツエンドウハクカリカンソウフンオンド

				●GHSシンボルマーク

				AH333A																AH333B																AH333C

				●法規制調査状況　（2013.4.1現在） ホウキセイチョウサジョウキョウゲンザイ

										環境調査 カンキョウチョウサ												外為法 ガイタメホウ

										RoHS						REACH						ﾘｽﾄ規制 キセイ						内容 ナイヨウ								ｷｬｯﾁｵｰﾙ						内容 ナイヨウ

				AH333-				A		○						○						該当 ガイトウ						貿易管理令別表第二 ボウエキカンリレイベツヒョウダイニ								該当 ガイトウ						外国為替令別表の16項 ガイコクカワセレイベツヒョウコウ

								B		○						○						該当 ガイトウ														該当 ガイトウ

								C		○						○						非該当 ヒガイトウ						-								該当 ガイトウ

				●成分情報 　A/B/C セイブンジョウホウ



170℃　40min

昇温
30℃→170℃　

圧力　：　0.59Ｍｐａ＝57.8ｋｇ/㎝2
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90°折り曲げ後にクラックを目視確認
ｎ＝5　全て異常なし
銅箔ﾋﾟｰﾙ　25.6Ｎ/㎝達成

構成：Copper（35μ）/AH333(35μ）/Al(60μ）
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